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RP-Verfahrenstechniken der Hawener 3D
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Was bedeutet Rapid Prototyping 
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Lasersintern Polyamid
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Datenblätter Rapid Prototyping
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Thermische Leitfähigkeit 215°C
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Datenblatt Lasersintern Polyamid
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2,3
9,2
151
7,8
15,4

siehe Unterpunkt1

11 PSI (mit FlexSeal)
>30 PSI (mit zweiteiliger

Polyuretaninfiltration)
67

* Wersangaben 3D System für das Material Dura Form TM FLEX
** 8 Tauch Bearbeitungsverfahren
1Abgenutzungswiderstand ist erheblich geringer bei infiltrierten Modellen. 
 Für optimalen Abnutzungswiderstand bitte keine Infiltration einsetzten.

Ø



Stand 09/2008 18



Stand 09/2008 19

Datenblatt Stereolithography

weiß
* zusätllich wärmebehandelt
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Gpa : 80
MPa, MPIF 41 :700

110
Ra9 Rz 40-50

Ra3 Rz 15
Rz bis < 1
10-6/K :18

:25 (5) 35 (6)
400 °C
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4200 750
5 80

60 40
-

170 150

160 -

200 -
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Shore Härte

Shore Härte
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Bemerkung Wandstärken von bis zu 1.5mm können ohne weiteres dargestellt werden.
Bauteilgrößen von 10x10x10mm bis 600x600x600 lassen sich realisieren.
Größere Bauteilabnahme nach Absprache.
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Hawener 3D GmbH

Hanfstrasse 1
66806 Ensdorf

Mobil: 0173 65 66 77 6
Mail: info@hawener.de


